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(54) Title: CUTTING DEVICE 

(54) Bezeichnung: SCHNEIDVORRICHTUNG 




^ (57) Abstract: A cutting device, for the transvCTse cutting of at least one first material web (03), comprises a cutting cylinder (1 1) 
O and a first counter cylinder (12), which rotate together and define a first gap (01) through which a first transport path for the first 
^ web (03) runs. The cutting cylinder (1 1) has at least one cutting blade (14) for the cutting off of a product from the first web (03) 
on passing die cutting blade (14) thix)ugh the first gap (01) and a holding device (16) for holding a cut product and transporting the 
^ product up through the first gap (01). The counter cylinder (12) comprises a thrust bearing (15) cooperating with the cutting blade. 

O (57) Zusammenfassung: Eine Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03) umfasst einen 
A Schneidzylinder (11) und einen ersten Gegenzylinder (12), die gemeinsam drehbar sind und einen ersten Spalt (01) begrenzen, durch 
^ den ein erster Transportweg fur die erste Bahn 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(03) verlauft. Der Schneidzylinder (11) tragt wenigstens ein Schneidmesser (14) zum Abschneiden eines Produkts von der ersten 
Bahn (03) beim Durchgang des Schneidmessers (14) durch den ersten Spalt (01) und waist cine Haltevonichtung (16) zumHalten 
eines abgeschnittenen Produkts und Transportieren des Produkts durch den ersten Spalt (01) auf. Der Gegenzylinder (12) weist ein 
mit dem Schneidmesser zusammenwirkendes Widerlager (15) auf. 
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Beschreibung 
Schneidvorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung gemaB dem Oberbegriff der Anspruche 1, 2 
Oder 6. 

EIne seiche Schneidvorrichtung wird z. B. eingesetzt, urn in einer 
Rollenrotationsdnjckmaschlne bedruckte Papierbahnen in einzelne Signaturen zu 
zeriegen. 

Die DE 25 17 000 C2 und die AT 222 671 zeigen Zyiinder mit Schneidmesser und 
Punl<turen, die mit Gegenzylinder einen einzigen Schneidspalt bilden. 

Die DE 35 27 710 A1 offenbart einen Falzapparat, bei dem zwei Falzmesserzylinder mit 
einem Falzl^lappenzyilnder zusammen >Artrl<en. Jedem Falzmesserzylinder wird eine 
eigene Bahn zugefuhrt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schneidvorrichtung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemSR durch die Merkmale des Anspmchs 1 . 2 oder 6. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteiie bestehen insbesondere darin, dass die 
Schneidvorrichtung die Gefalir eines emeuten Beschneidens bereits vereinzelter 
Signaturen bei einem erneuten Durchgang durch einen Schneidspalt beseitigt, ohne dafur 
aufwendige Verschiebungsvorrichtungen oder eine ungewohnlich hohe Prazision bei der 
Steuerung der Drehungen der einzelnen Zyiinder der Schneidvorrichtung zu erfordern. Da 
der Schneidzylinder bei der Schneidvorrichtung auch die Funktion eines 
Transportzylinders fur die verelnzelten Produkte Qbernimmt, befindet sich eine einzelne 
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Signatur, solange sie am Schneid- bzw. Transportzylinder gehalten wird, z\Artschen den 
zwei Schneidmessem, von denen sie geschnitten worden ist, und es genQgt, dass die 
Schneldmesser und die Signatur in dieser Zeit sich nicht in Bezug aufeinander bewegeri, 
um zu gewalirleisten, dass die Signatur bei einem emeuten Durchgang durcli einen 
Schneidspalt nidit erneut beschnitten wird. 

Als Halteeinriditung kann insbesondere eine Punl<turleiste dienen. Ein Gegenzylinder, der 
als Widerlager fur die Sclineidmesser des Sclineidzylinders beim Schneiden erforderiichi 
1st, kann dann vorteilliafterweise mit wenigstens einer Aussparung zum Aufnelimen der 
von der Punkturleiste getragenen Punktumadein ausgestattet sein. 

Ein weiterer Vorteil der Schneidvorriclitung liegt insbesondere darin, dass sie das 
Zusammenfugen von zwei Materialbahnen, die auf den zwei Transportwegen dem 
Transportzylinder zugefuhrt werden, zu einem gemeinsamen Produkt ermoglicht bzw. die 
Verarbeitung einer l\/Iaterialbahn mit einer sehr groBen Zahl von Lagen durcli 
Zusammenfugen aus zwei Teilbahnen eriaubt. So konnen Produkte mit hofier Seitenzahl 
zweimal schneller liergestellt werden als im Sammelbetrieb unter Einsatz eines einzigen 
Schneidspalts. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansiclit eines Falzapparats mit einer 
Schneidvorriclitung; 

Fig. 2 eine vergroBerte Darstellung eines Details aus Fig. 1; 
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Fig. 3 eine Darstellung einer Betriebsweise; 

Fig. 4 eine Darstellung einer anderen Betriebsweise. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht eines Falzapparates. Dieser Faizapparat 
weist zwei Einlaufe 01; 02 fur mehrlagige Materialbalinen 03; 04, insbesondere 
Papierbahnen 03; 04 auf, die im folgenden als innere bzw. auBere Bahn 03; 04 
bezeichnet werden. Beide Bahnen 03; 04 durchlaufen jeweils ein Zugwalzenpaar 06; 07 
zum Einstellen ihrer Spannung und treffen auf einen Schneid- und Transportzyllnder 11 
jeweils in Hohe von Sclnneidspalten 08; 09 zwischen dem Schneid- und Transportzylinder 
11 einerseits und einem von zwei Gegenzylindem 12; 13 andererseits. Anstelle von zwei 
Einlaufen 01 ; 02 und zwei Schneidspalten 08; 09 konnen auch drei Oder mehr vorgesehen 
sein. Dabei kontaktieren die Bahnen 03; 04 vorzugsweise jeweils zuerst den jeweiligen 
Gegenzylinder 12; 13 und danach den Schneid- und Transportzylinder 11, d. h. die 
Bahnen 03; 04 umschlingen zuerst den Gegenzylinder 12; 13 und dann den Schneid- und 
Transportzylinder 11. 

Der Unnfang des Schneid- und Transportzylinders 11 entspricht mehr als fCinf, 
vorzugsweise sieben Langen der Signatur. Er tragt gleichmaBig urn seinen Umfang 
verteilt mehr als funf, vorzugsweise sieben Schneidmesser 14 und, in seiner 
Bewegungsrichtung (Drehung im Gegenuhrzeigersinn in Fig. 1) kurz hinter jedem 
Schneidmesser 14, eine Halteeinrichtung 16, z. B. eine Punkturleiste 16. Eine solche 
Punkturteiste 16, die urn eine Welle 22 schwenkbar ist und Punkturnadein 23 tragt, ist in 
Fig. 2 vergroBert im Moment ihres Durchgangs durch den Schneidspalt 08 am 
Gegenzylinder 12 gezeigt 

Jeder der zwei identisch aufgebauten Gegenzylinder 12 bzw.13 hat einen Umfang 
entsprechend mindestens einer, vorzugsweise zweier Langen der aus den Bahnen 03; 04 
herzustellenden Signaturen. Er tragt mindestens einen, vorzugsweise zwei in seine 
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Umfangsflache eingelassene Gegenschneidleisten, z. B. Hartgummistreifen, die beim 
Schneiden der Bahnen 03 bzw. 04 als Wideriager 15 der Schneidmesser 14 dienen, 
sowie in Bewegungsrichtung kurz hinter jedem Wideriager 15, eine Nut 24 zum 
Aufnehmen der beim Durchgang durch den Sclineidspalt 08 Oder 09 uber den Umfang 
des Schneid- und Transportzylinders 11 ausgefahrenen Spitzen der Punktumadein 23 der 
Punkturleisten 16. 

in der in Fig. 1 gezeigten Stellung durclilaufen ein Sclineidmesser 14 des Sclineid- bzw. 
Transportzylinders 11 und ein \/Viderlager 15 des Gegenzylinders 12 soeben den 
Schneidspalt 08 und durcfitrennen dabei die innere Bahn 03. Der beim Schneiden 
entstandene fulirende Rand der inneren Bahn 03 ist an den Punkturnadeln 23 einer kurz 
vor Enreichen des Scfineldspalts 08 ausgefahrenen Punkturleiste 16 aufgespieBt, die ihn 
auch beim weiteren Transport fest an der Oberflache des Schneid- und 
Transportzylinders 11 halten. 

Die auf diese Weise von der inneren Bahn 03 abgeschnittene Signatur wird am Schneid- 
und Transportzylinders 1 1 waiter gefordert zum Schneidspalt 09, wo sich die auBere Bahn 
04 daruber legt, ebenfalls von den Punkturnadeln 23 der Punkturleiste 16 aufgespiedt und 
von dem gleichen Schneidmesser 14 geschnitten wird. Da die Schneidmesser 14 und die 
Punkturleisten 16 sich zwischen dem Durchgang durch den Schneidspalt 08 und dem 
Durchgang durch den Schneidspalt 09 in Bezug auf den Schneid- und Transportzylinder 
11 nicht bewegen, besteht keine Gefahr, dass die im Schneidspalt 08 von der Bahn 03 
abgeschnittenen Signaturen beim Durchgang durch den Schneidspalt 09 emeut 
beschnitten werden. 

Die Spitzen der Punktumadein 23 (siehe Fig. 2) stehen am Ort der Schneidspalte 08 und 
09 weiter iiber den Umfang des Schneid- und Transportzylinders 1 1 vor als die 
Schneidmesser 14, um zu gewahrleisten, dass sie die Bahn 03 bzw. 04 bereits 
durchstoBen haben, bevor diese vom Schneidmesser 14 geschnitten wird. 
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Der Winkelabstand zwischen den zwei Schneidspalten 08; 09 betragt beim hier gezeigten 
Beispiel ca. 50**. Dieser\A/inkelabstand kann vom Winkelabstand der Punkturleisten 16 
voneinander (51,5**) oder einem Vielfachen davon abweichen damit nicht an den beiden 
Schneidspalten 08; 09 gleichzeitig geschnitten wird; auch ein halbzahliges Vielfaches 
dieses Werts ist unter dem Gesichtspunkt der Schwingungsvermeidung ungunstig. 

Nacli dem Durclngang durch den Schneidspalt 09 tragt jede Punkturleiste 16 ein 
Gesamtprodukt, das jeweils aus von der inneren Bahn 03 abgesclinittenen Signaturen 
und von der auBeren Bahn 04 abgeschnittenen Signaturen zusammengesetzt ist Mit 
jeder Umdrehung des Schneid- und Transportzylinders 1 1 werden sieben Signaturen 
erzeugt, genauso, wie wenn beide Bahnen 03; 04 in herkommlicher Weise uber einen 
gemeinsamen Einlauf zugefuhrt wiirden. Da sich allerdings das Abschneiden jeder 
einzelnen Signatur auf zwei Schneidschritte an den Spalten 08; 09 verteilt, ist die in jedem 
Schneidschritt aufeubringende Kraft geringer, ein befriedlgender Gleichlauf der Maschine 
ist leichter aufrechtzuerhalten, und auch die Anforderungen an die mechanische 
Belastbarkeit der Schneidvorrichtung sind niedriger als bei derZufuhrung uber einen 
gemeinsamen Einlauf. 

Am Schneid- und Transportzylinder 1 1 sind femer mindestens funf , vorzugsweise sieben 
in der Figur nicht gezeigte Falzmesser angebracht, die jeweils bei Erreichen eines Spalts 
17 zwischen dem Schneid- und Transportzylinder 1 1 und einem Falzklappenzylinder 18 
ausgefahren werden, um die am Schneid- und Transportzylinder 1 1 transportierten 
Produkte an den Falzklappenzylinder 18 in an sich bekannter Weise zu ubergeben und zu 
falzen. Die gefalzten Produkte werden vom Falzklappenzylinder 18 an ein Schaufeirad 19 
ubergeben und von diesem auf ein Forderband 21 ausgelegt. 

Eine abgewandeite Ausgestaltung der Schneidvonrichtung unterscheidet sich von der in 
Fig. 1 gezeigten dadurch, dass sie nur einen einzigen Einlauf 02 fur eine einzige zu 
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schneldende Bahn 04 aufweist Zu Ihrer Beschreibung wird auf Fig. 1 Bezug genommen, 
wobei der Einlauf 01 . die Bahn 03 und der Gegenzylinder 12 als nicht vorhanden 
angenommen warden. 

Die uber den Einlauf 02 zugefuhrte. altemierende Muster C und D aufweisende. z. B. 
bedruckte Bahn 04 trifft am Schneidspalt 09 auf den Schneid- und Transportzylinder 1 1 , 
dessen Punkturleisten 16 bei Eintritt in den Schneidspalt 09 jeweils abwechseind ein 
zuvor von der Bahn 04 abgeschnittene Signatur mit Muster C oder keine Signatur tragen. 
Da die Zahl der Punkturleisten 16 ungerade ist, trifft eine freie Punkturlelste 16 am 
Schneidspalt 09 jeweils mit einem Muster C der Bahn 04 und eine mit Signatur mit Muster 
C bestuckte Punkturlelste 16 mit einem Muster D der Bahn 04 zusammen. Da die 
Schneldmesser 14 am Schneid- und Transportzylinder 1 1 starr befestigt sind und die 
Punkturleisten 16 sich zwischen dem ersten Durchgang durch den Schneidspalt 09, in 
dem sie mit der Signatur mit Muster C beladen werden, und dem zweiten Durchgang in 
Bezug auf den Schneid- und Transportzylinder 1 1 nicht bewegen, besteht keine Gefahr, 
dass die Signaturen mit Muster C beim zweiten Durchgang durch den Schneidspalt 09 
emeut beschnitten werden. 

Jedes Mai. wenn eine mit zwei Signaturen C und D bestuckte Punkturlelste 16 den Spalt 
17 passiert, wird das so erhaltene Gesamtprodukt in an sich bekannter Weise an den 
Falzklappenzylinder 18 Obergeben. 

Anstelle des Falzklappenzylinders 18 kann in alien Betriebsweisen auch ein weiterer 
Transportzylinder zur Dbernahme der Signaturen nachgeschalten sein, dem wiederum ein 
Falzklappenzylinder oder ein BSndersystem nachgeschaltet sein kann. 

Auch ist es moglich das jede der Bahnen 03; 04 gleiche Muster A bzw. B hintereinander, 
d. h. in Transportrichtung aufweist. Diese Muster A und B werden vorzugsweise mit 
mindestens einem Formzylinder einer Druckeinheit bedruckt, der am Umfang zwei gleiche 
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Muster A oder B trSgt Die Bahnen 03; 04 werden ubereinandergefQhrt, so dass 
Signaturen mlt ubereinanderliegenden Muster A und B entstehen. die jeweils im Spalt 17 
zu den nachfblgenden Falklappenzylinder 18 Qbergehen. Dazu muB der Schneid- und 
Transportzylinder 11 nicht zwingend eine ungenadzahlige Tellung aufweisen. sondem 
kann auch eine geradzahlige Teilung. vorzugsweise grfilier 4 oder 6 aufweisen. 

Die Muster A, B, C, D bezeiclinen vorzugsweise jeweils zwei Zeitungsselten, wobei A1 , 
A2; B1, B2; CI, C2; D1. D2 jeweils eine Zeitungsseite bezeichnen. 

Unter der Bezeichnung Bahn 03; 04 ist mindestens eine Bahn 03; 04 zu verstelnen, 
vorzugsweise Ist darunterjedoch jeweils ein aus mehreren aufeinanderliegenden Bahnen 
03; 04 bestehender Strang zu verstehen. 

Dabei kfinnen die Bahnen 03; 04 jeweils mit Formzylindem von Dnjckeinhetten bedruckt 
werden, die entweder ein Muster A bzw. B am Umfang tnagen (Einfach-Umfang) oder 
zwei Muster A bzw. B am Umfang (Doppel-Umfang) tragen. Bei Doppel-Umfang- 
Formzylinder konnen zwei gleiche Muster A. A und B. B oder zwei verschiedene Muster 
A, B am Umfang angeordnet sein. 



Es sind daher vier Betriebsweisen m5gllch. 



In einer ersten und zweiten Betriebsweise werden beide Bahnen 03; 04 vor dem ersten 
Einlauf 01; 02 auf dem Schneid- und Transportzylinder 11 zusammengefuhrt und mittels 
eines einzigen Schneidvorgangs getrennt 

Dabei tragen die Bahnen 03; 04 in einer ersten Betriebsweise hintereinander gleiche 
Muster A bzw. C und es werden auf dem Schneid- und Transportzylinder 1 1 
hintereinander bei jeder Umdrehung gleiche Produkte gebildet und direkt an den 
nachfolgenden Falzklappenzylinder 18 abgegeben. 
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In einerzweiten Betriebsweise tragen die Bahnen 03; 04 hintereinander altemterende 
Muster A, B bzw. C, D die bei einerersten Umdreliung des mit einer ungeraden Anzahl 
von Feldem versehenen Sclineid- und Transportzylinders 1 1 (= Sammelzylinder) 
altemierend auf den Schneid- und Transportzyllnder 1 1 abgelegt werden und bei der 
zweiten Umdrehung zusatzlicli mit einer zweiten Lage des falzenden Produktteiles 
versehen werden, 

In einer dritten und vierten Betriebsweise werden zwei Bahnen 03; 04 getrennt zugefuhrt, 
wobei in der dritten Betriebsweise die Bahnen 03; 04 hintereinander altemierend Muster 
A, B bzw. C, D tragen. 

Dabei werden bei einer ersten Umdrehung der Schneid- und Transportzylinder 11 
(= Sammelzylinder) auf alien und jeder zweiten Punkturleiste 16 erst Signaturen mit 
Muster A, C jeder Bahn 03; 04 gefuhrt, so dass jetzt jede zweite Punkturleiste 16 einer 
Signatur mit Muster A; C tragt und bei der zweiten Umdrehung werden dann nochmals 
von jeder Bahn 03; 04 zwei Signaturen mit Muster B, D auf die Punkturleisten 16 gefuhrt. 

Bei der zweiten Umdrehung der Schneid- und Transportzylinder 11 sind daher Signaturen 
A, C, B, D auf den Punkturleisten 16 altemierend mit Punkturleisten 16, die lediglich 
Signaturen mit Muster A, C tragen. wobei die Signaturen, d. h. das Produkt mit Muster A, 
C. B, D jedes zweiten Feldes und den Falzklappenzyllnder 18 ubergeben werden. 

In einer vierten Betriebsweise weisen die Bahnen 03; 04 hintereinander gleiche Muster A, 
A bzw. C, C auf, so dass bei jeder Umdrehung der Schneid- und Transportzylinder 11 
Jede Punkturleiste 16 Signaturen mit Muster A, C tragt, die bei Erreichen des 
Falzklappenzylinders 18 direkt an diesen ubergeben werden. 
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Bezugszeichenliste 

01 Einlauf 

02 Einlauf 

03 Materialbahn, Papierbahn, innere Bahn 

04 Materialbahn, Papierbahn, au&ere Bahn 
05 

06 Zugwalzenpaar 

07 Zugwalzenpaar 

08 Schneidspalt 

09 Schneidspalt 
10 

1 1 Schneid- und Transportzylinder 

12 Gegenzylinder 

13 Gegenzylinder 

14 Schneidmesser 

15 Wideriager 

16 Halteeinrichtung, Punkturleiste 

17 Spalt 

1 8 Falzklappenzylinder 

19 Schaufelrad 
20 

21 Forderband 

22 Welle 

23 Punktumadein 

24 Nut 

A Muster, Signatur mit Muster, Produkt mit Muster 
B Muster, Signatur mit Muster, Produkt mit Muster 
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C Muster, Signatur mit Muster, Produkt mit Muster 
D Muster, Signatur mit Muster, Produlct mit Muster 
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AnsprQche 

1. Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transportzylinder (11) und einem ersten Gegenzylinder (12), 
die gemeinsam drehbar sind und einen ersten Schneidspalt (08; 09) begrenzen, 
durch den ein erster Transportweg fur die erste Materialbahn (03; 04) verlauft, wobei 
der Schneid- und Transportzylinder (1 1) wenigstens ein Schneidmesser (14) zum 
Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn (03) beim Durchgang des 
Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) tragt. und der 
Gegenzylinder (12) ein mit dem Sdineidmesser (14) zusammenwirkendes 
Widerlager (15) aufweist. wobei der Schneid- und Transportzylinder (1 1) eine 
Halteeinrichtung (16) zum Halten eines abgeschnittenen Produkts und Transportieren 
des Produkts durch den ersten Schneidspalt (08) aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein zweiter Gegenzylinder (13) mit dem Schneid- und Transportzylinder (11) 
einen zweiten Schneidspalt (09) bildend angeordnet ist. 

2. Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transportzylinder (11) und einem ersten Gegenzylinder (12), 
die gemeinsam drehbar sind und einen ersten Schneidspalt (08; 09) begrenzen, 
durch den ein erster Transportweg fur die erste Materialbahn (03; 04) veriauft, wobei 
der Schneid- und Transportzylinder (11) wenigstens ein Schneidmesser (14) zum 
Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn (03) beim Durchgang des 
Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) tragt, und der 
Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14) zusammenwirkendes 
Wideriager (15) aufweist, wobei der Schneid- und Transportzylinder (11) eine 
Halteeinrichtung (16) zum Halten eines abgeschnittenen Produkts und Transportieren 
des Produkts durch den ersten Schneidspalt (08) aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der erste Transportweg den ersten Gegenzylinder (12; 13) im Eingang des 
ersten Schneidspalts (08; 09) umschlingt. 
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3. Schneidvorrichtung nach Anspmch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Halteeinrichtung (16) eine Punkturleiste (16) ist. 

4. Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der erste 
Gegenzyllnder (12; 13) wenigstens eine Nut (24) zum Aufnehmen von Punkturnadein 
(23) der Punkturleiste (16) aufWeist. 

5. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste 
Transportweg den ersten Gegenzylinder (12; 13) im Eingang des ersten 
Schneidspalts (08; 09) umschlingL 

6. Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transportzylinder (11) und einem ersten Gegenzylinder (12), 
die gemeinsam drehbar sind und einen ersten Schneidspalt (08) begrenzen, durch 
den ein erster Transportweg fur die erste Materialbahn (03) veriauft, wobei der 
Schneid- und Transportzylinder (1 1) wenigstens ein Schneidmesser (14) zum 
Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn (03) beim Durchgang des 
Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) tragt, und der 
Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14) zusammenwirkendes 
Wideriager (15) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass ein zweiter Transportweg fur 
eine zweite zu schneidende Materialbahn (04) am Schneid- und Transportzylinder 

(1 1) auf den ersten Transportweg trifft, und dass ein zweiter Gegenzylinder (13) mit 
dem Schneid-* und Transportzylinder (11) gemeinsam drehbar ist und mit diesem 
einen zweiten Schneidspalt (09) begrenzt, durch den beide Transportwege veriaufen, 
wobei der zweite Gegenzylinder (13) ein Wideriager (15) tragt, das zum Abschneiden 
eines zweiten Produkts von der zweiten Materialbahn (04) mit dem Schneidmesser 
(14) beim Durchgang des Schneidmesser (14) durch den zweiten Schneidspalt (09) 
zusammenwirkt. 
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7. Schneidvorrlchtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Umfang des Schneid- und Transportzylinder (1 1) 
wenigstens funf, vorzugsweise sieben Produktlangen betragt. 

8. Schneidvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet dass Jeder Materialbahn (03; 04) ein Einlauf (01; 02) zugeordnet ist. 

9. Schneidvorrichtung nach Anspruch 2 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schneidvorrichtung in einem Faizapparat angeordnet ist. 

10. Schneidvorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- 
und Transportzylinder (11) als Falzmesserzylinder ausgebildet isL 
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